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Notre processus de fabrication
Charbon Actif Végétal Bio PURECOAL® en poudre

Notre charbon actif végétal bio est issu de bois de chéne et chataignier, provenant de foréts frangaises éco-gérées
et certifiées PEFC et BIO. Sa fabrication n'utilise aucun produit chimique : seule une activation a la vapeur d'eau
confére au charbon son fort pouvoir d'adsorption.

Récolte du bois
Récolte mécanique de bois de caeur (chéne, chataignier), tout au long de I'année. Aucun traitement
phytosanitaire, ni avant ni aprés récolte.

Coupe et séchage
Le bois est scié, coupé puis séché naturellement.

l

Carbonisation
Le bois séché est carbonisé sous vide partiel.

Broyage
Le charbon obtenu est broyé, avec un contrdle qualité a cette étape.

l

Activation a la vapeur d'eau
Le charbon broyé est activé a la vapeur d'eau sous pression (seul ajout : de I'eau), ce qui développe
sa porosité et son pouvoir adsorbant.

Broyage-tamisage
Le charbon activé est broyé puis tamisé pour obtenir la granulométrie recherchée (300 mesh pour la
version 50E).

Conditionnement
Le produit fini est conditionné en sachet qualité alimentaire, avec un contréle qualité final avant
expédition.

Ratio de transformation : 5 kg de bois produisent 1 kg de charbon actif végétal (ratio 5/1). Composition du
produit fini : charbon actif végétal BIO a 100%, sans excipient ni additif.

Deux contrbles qualité jalonnent le procédé (aprés broyage, puis au conditionnement) afin de garantir la conformité du produit fini
aux spécifications analytiques (granulométrie, taux de carbone fixe, pureté, microbiologie).
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